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Пояснительная записка

Элективный курс «Изготовление приспособлений для технического обслуживания автомобилей ВАЗ 2101-07» предназначен для обучающихся 9-х классов предпрофильной подготовки. Курс предметно-ориентированного характера рассчитан на 23 часа. Он будет полезен для формирования профессиональной ориентации выпускников основной школы на дальнейшее обучение в классах технологического профиля.  

Автосервис является одним из самых массовых производств в сфере обслуживания. Оно развивается более высокими темпами, чем другие направления сервисного обслуживания населения. Одно из наиболее распространенных направлений деятельности в области автосервиса является техническое обслуживание автомобилей семейства ВАЗ. 

Обслуживать автомобиль можно не только в центрах автосервиса, но и самому автовладельцу, по крайней мере, выполнять посильные операции технического обслуживания автомобилей семейства ВАЗ, используя при этом комплект приспособлений, предлагаемый к изготовлению в данном курсе.
Изготовление такого комплекта приспособлений вполне осуществимо на базе школьных мастерских МОУ СОШ № 7. Приоритетным направлением технологической деятельности по изготовлению приспособлений для ТО является механическая обработка металлов (токарная обработка, фрезерная обработка, сверление). Изделия, выполненные обучающимися в условиях школьных мастерских,  могут быть использованы в личных целях для ТО собственного автомобиля. 

Содержание данного курса направлено на изучение: 

- технологических приемов по изготовлению приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ на базе школьных мастерских;
- конструктивных особенностей приспособлений для облегчения физических усилий при выполнении демонтажных работ;

- профессий, связанных с деятельностью в области ТО автомобилей ВАЗ.

Курс существенно расширяет учебный материал базовых разделов по механической обработке металла и способствует:

- развитию технического мышления в процессе конструирования и моделирования приспособлений;

- возможности деятельностного освоения содержания посредством изготовления одного из приспособлений по выбору;
- формированию качественно новых отношений к увлечениям профессиональной направленности;

- реализации межпредметных связей: с алгеброй при проведении расчетных операций, с черчением при выполнении графических работ, с физикой при изучении устройства и принципа работы разных видов приспособлений, с физической культурой для повышения производительности физического труда (профессиональная гимнастика).

Цель курса:

- обучить технологическим приемам изготовления приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ на базе школьных мастерских;
- воспитывать трудолюбие, аккуратность, развивая конструкторскую инициативу и профессиональную ловкость в обращении с механизмами;

 - развивать склонности и способности к этому виду деятельности. 

Задачи курса: 
- сформировать комплекс специальных знаний и умений в овладении слесарным инструментом для выполнения демонтажных работ, отдельных узлов автомобилей ВАЗ;

- обучить технологическим приемам выполнения токарных и фрезерных операций, направленных на создание целостного изделия;

-  воспитывать ответственное отношение к труду и результатам своего труда;

- воспитывать уважительное отношение к людям рабочих профессий и результатам их труда;
- осознанно выбрать дальнейший профиль обучения;

- развивать познавательный интерес, техническое мышление, коммуни-кативную культуру. 
Формы учебных занятий

Достижение цели обучения элективного курса обеспечивается проведением взаимосвязанных теоретических, практических и комбинированных занятий. Во время прове​дения практических занятий учитель выступает в роли консуль​танта. Комбинированные занятия предполагают диалог учи​теля и обучающихся, в результате которого учитель выясняет уро​вень знаний обучающихся, а также наиболее трудные для усвое​ния моменты.

В результате освоения курса обучающиеся за время самостоятельной работы должны изготовить  одно приспособление для ТО автомобилей ВАЗ по выбору.

 Формы контроля уровня достижений учащихся
Для проверки уровня освоения знаний рекомендуется ис​пользовать контрольные вопросы (текущий контроль) и тестовые задания (итоговый контроль) (см. приложение 1,2). По завершению курса обучающимся предлагается выполнить самостоятельную работу, которая позволит определить практический уровень умений и навыков приобретенных за время обучения.
Требования к уровню освоения содержания курса

         Обучающиеся должны знать / понимать:
          - практическую значимость приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ;

- оборудование, инструменты и правила безопасной работы при изготовлений приспособлений для ТО;

- конструктивные особенности деталей приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ;

- технологические особенности механической обработки металлов на примере изготовления одного из приспособлений для ТО.

  Обучающиеся  должны уметь:

- подбирать и использовать оборудование и инструменты по назна-чению, соблюдая при этом правила ТБ;

- рационально организовывать рабочее место, с учетом технологичес-ких особенностей целостного процесса изготовления выбранного приспособ-ления;


- выполнять сверлильные, токарные и фрезерные операции при изго-товлении деталей приспособлений с соблюдением правил безопасной рабо-ты.
Ожидаемый результат 


Обучающиеся за курс обучения должны овладеть технологическими приемами механической обработки металлов. Самостоятельно изготовить одно (по выбору) приспособление из предложенного комплекта приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ. Суметь применить изготовленное приспособление согласно его функциональным требованиям при выполнении ремонтных работ на примере отдельных узлов автомобилей ВАЗ, имеющихся в школьной мастерской МОУ СОШ № 7.


Выполненное изделие (приспособление для ТО автомобилей ВАЗ) и сданный итоговый тест будет свидетельствовать об успешном освоении курса. 
Учебно-методическое обеспечение и техническое оснащение


При изучении данной программы необходимо:

- техническое оснащение:

· слесарная мастерская, комплект ручного инструмента для слесарных работ;

· токарно-винторезный станок ТВ-7, настольный горизонтально-фрезерный станок НГФ-110 Ш, сверлильный станок;

· заготовки, образцы изделий;

· режущий инструмент для механической обработки металлов (резцы в комплекте, сверла, концевые и дисковые фрезы, резьбонарезной инструмент);
· демонстрационные узлы автомобиля ВАЗ для апробирования изготовленных приспособлений.
- методическое обеспечение:

· чертежи, технологические карты (см. приложение 3);

· раздаточный материал;

· карточки-задания;

· таблицы, плакаты.
В качестве иллюстрации в приложении 3 предлагаются технологические карты на изготовление предлагаемых приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ.
Учебно-тематический план
	Название темы
	Количество часов
	Форма проведения
	Образова-тельный продукт

	
	всего
	теорет
	практич
	контроль
	
	

	1. Введение в предмет. Техническое обслуживание собственного автомобиля в любых оперативных условиях.

2.Конструктивные особенности деталей приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ.

 3. Металлорежущие станки для изготовления приспособлений в условиях школьной мастерской.

4. Контрольная работа1.
5. Управление станком ТВ-7. Наладка и настройка ТВ-7 для изготовления приспособлений.

6. Контрольно-измерительные инструменты.
7. Технологические особен-ности при изготовлении дета-лей приспособлений на ТВ-7. 8. 8. Контрольная работа 2. 
9. Самостоятельная работа. Изготовление приспособлений по выбору.
10. Зачетное занятие по результатам самостоятельной работы.

11. Итоговый тест.
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Задания для самостоятельной работы

1. Изготовить приспособление-съемник для демонтажа шаровых опор передней подвески автомобилей ВАЗ.
2. Изготовить приспособление-съемник для демонтажа крыльчатки водяного насоса автомобиля ВАЗ-2101-07.

3. Изготовить приспособление для накачки колес автомобилей ВАЗ.
4. Изготовить приспособление – плашкодержатель для восстановления резьбовых элементов.

5. Изготовить приспособление для монтажа сальников направляющих втулок штоков клапанов поршневой системы двигателей ВАЗ.

6. Изготовить приспособление для балансировки колес автомобилей ВАЗ.

7. Изготовить приспособление – переходную втулку (ввертыш) для свечей зажигания автомобилей ВАЗ.
Содержание курса

Занятие 1. Введение в предмет. Техническое обслуживание собственного автомобиля в любых оперативных условиях. (1 час)

 Объективная необходимость технического обслуживания (ТО) соб-ственного автомобиля. Автоцентры для ТО автомобилей и альтернативные способы ТО собственного автомобиля. Основные предпосылки эффектив-ности применения приспособлений для ТО автомобилей. Требования безо-пасности к приспособлениям для ТО. Комплект приспособлений для опера-тивного ремонта автомобилей ВАЗ, изготовленный в школьной мастерской. Демонстрационные узлы автомобиля ВАЗ для апробирования изготовленных приспособлений.
  Занятие 2. Конструктивные особенности деталей приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ. (1 час)

Общие правила разработки конструкции приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ. Особенности установки и элементы базирования приспособлений при выполнении ремонтных работ отдельных узлов автомобилей ВАЗ. Расчет конструктивных параметров установочных баз приспособлений для ТО. Типовые элементы в конструировании приспособлений.

Практическая работа: выбор заготовок в зависимости от конструк-тивных требований, определение размеров  припусков на обработку, на примере приспособления установленного для демонтажных работ отдельного узла автомобиля ВАЗ.
 Занятие 3. Металлорежущие станки для изготовления приспособлений в условиях школьной мастерской. (1 час)

Технологическое оборудование для изготовления приспособлений. Организация рабочего места. Охрана труда. 

Практическая работа: выбор технологического оборудования для изготовления конкретной конструкции приспособления. Выбор рабочего и контрольно-измерительного инструментов.
    Занятие 4. Контрольная работа 1. (0,5 часа)

Контрольные  вопросы см. в приложении 1. 
Занятие 5. Управление станком ТВ-7. Наладка и настройка ТВ-7 для изготовления приспособлений. (4 часа)

Подготовка станка ТВ-7 к работе. Управление станком ТВ-7. ТБ при выполнении наладочных работ. Выполнение основных токарных операций на примере изготовления одной из деталей выбранного приспособления. Режимы резания на ТВ-7. ТБ при обработке заготовок на ТВ-7.

Практическая работа: установка заготовок и выверка на торцевое и радиальное биение. Особенности установки заготовок большого диаметра. Установка резца в резцедержателе. Установка сверл и концевых фрез в пиноли задней бабки ТВ-7. 


Настройка станка ТВ-7 на требуемую частоту вращения шпинделя. Настройка ТВ-7 на заданную подачу (продольную и поперечную).


Предварительное обтачивание цилиндрической поверхности, торцевой поверхности, осевое сверление. Упражнения по обработке торцевых поверхностей с помощью концевых фрез.
    Занятие 6. Контрольно-измерительные инструменты. (1 час)

Определение контрольных размеров при изготовлении изделий и способы самоконтроля. Измерение линейных величин. Измерение угловых величин. Резьбовые шаблоны.

Практическая работа: пользование контрольно-измерительными инструментами при работе на станках. Измерение заготовок слесарной линейкой. Измерение заготовок штангенциркулем с точностью до 0,01мм.

Занятие 7. Технологические особенности при изготовлении деталей приспособлений на ТВ-7. (3 часа)

Токарная обработка заготовок деталей типа: «вал гладкий», «вал ступенчатый», «втулка гладкая», «втулка ступенчатая». Токарная обработка заготовок деталей типа дисков, колец. Технологические особенности сверления и растачивания осевых цилиндрических отверстий с применением специальных резцов и концевых фрез. Технологические особенности нарезания резьбы большого диаметра. Накатывание рифлений на цилиндрической поверхности деталей прямой накаткой.

Практическая работа: упражнения по обтачиванию сложных наружных поверхностей. Сверление и рассверливание ступенчатого отверстия. Растачивание отверстий с применений концевых фрез. Нарезание резьбы большого диаметра с мелким шагом резьбы. Накатывание рифлений прямой накаткой.
      Занятие8. Контрольная работа 2. (0,5 часа)

Контрольные  вопросы см. в приложении 1. 
      Занятие 9 . Самостоятельная работа.  Изготовление 
приспособлений по выбору. (8 часов)

Практическая работа:  изготовление приспособлений с применением токарно-винторезного, горизонтально-фрезерного, сверлильного станков. Отделка наружных поверхностей деталей приспособлений полированием абразивной шкуркой, абразивными  порошками и пастами. Требования к точности изготовления приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ.   Апробирование изготовленного приспособления на примере демонтажных работ отдельных узлов автомобилей ВАЗ имеющихся в школьной мастерской МОУ СОШ  № 7.
        Занятие 10. Зачетное занятие по результатам
самостоятельной работы. (2 часа)

Презентация собственных работ обучающихся.
       Занятие 11. Итоговый тест. (1 час)

Тестовые задания см. в приложении 2.
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Приложение 1

Контрольные вопросы для текущего контроля.
Контрольная работа 1.
1. Какими основными параметрами определяется эффективность использования приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ?

2. Назовите основные конструктивно-технологические решения, определяющие функциональное назначение приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ, изготовленных в школьной мастерской.

3. К какому типу простой машины по принципу действия относится винтовая пара? Приведите примеры её использования в различных приспособлениях школьной мастерской
4. Перечислите основные технологические машины для механической обработки металлов (на примере представленных приспособлений).

5. Попытайтесь спланировать целостный технологический процесс изготовления одного (по выбору) приспособления для ТО автомобилей ВАЗ.

6. Продемонстрируйте меры безопасности при нарезании резьбы на ТВ-7 с помощью плашек и метчиков.

7. Составить алгоритм наладочных работ на ТВ-7.

Контрольная работа 2.

1. Настроить станок ТВ-7 для выполнения обработки торцевой поверхности с помощью концевых фрез.
2.  Как исправить торцевое биение заготовки?

3.  Каким инструментом выполняется ступенчатое осевое отверстие?

4.  Продемонстрируйте измерение заготовки, обрабатываемой на ТВ-7, с помощью слесарной линейки, штангенциркуля.

5.  Есть ли необходимость применения более точных мерительных инструментов при изготовлении приспособлений для ТО автомобилей ВАЗ?

6.  Продемонстрируйте измерение заготовки при работе на горизонтально-фрезерном станке НГФ-110Ш.

7.  Какими инструментами выполняются: «вал ступенчатый», «втулка ступенчатая»?

8.  При выполнении резьбонарезных работ на ТВ-7, какую резьбу легче нарезать: с мелким шагом резьбы или с крупным шагом резьбы?

9.  Каково преимущество использования концевых фрез на ТВ-7 для обработки торцевой поверхности заготовки?

10.  Какие размеры являются определяющими при выборе заготовок для изготовления приспособлений?

11.  Какую оснастку для сверлильного станка необходимо иметь, чтобы повысить точность выполнения сквозных отверстий в заготовках цилиндрической формы?

Приложение 2
Итоговый тест

Внимательно читай инструкции к заданиям. Задания не переписывай.

Блок 1. Выбери правильный ответ

1. На сборочном чертеже приспособления   изображают:
                                            А. Спецификацию
                                 Б. Цилиндр
                                В. Призму
                                 Г. Изделие, состоящее из нескольких деталей.

2. Конструкцию изделия, соединение и взаимо​действие его составных частей определяет:
A. Конструктивный элемент.
Б. Инструкция.
B. Чертеж общего вида.
Г. Спецификация.
3. Свойства металла подвергаться резанию  на ТВС:

А. Ковкость

Б. Жидкотекучесть

В. Обрабатываемость.

Г. Свариваемость.
4. Десятые доли миллиметра на штангенциркуле позволяет отсчитать:
А. Миллиметровая шкала на штанге.

 Б. Шкала-нониус.

 В. Подвижная рамка.

 Г. Глубиномер.

5. Разность между наибольшим и наименьшим допустимыми размерами детали называют
А. Номинальным размером 

Б. Верхним отклонением 

В. Посадкой

 Г. Допуском

6. Где правильно обозначена метрическая резьба с крупным шагом?

А. М8х1

Б. М8х0,75

        В. М8

7. В технологическую карту на изготовление приспособления не входит:

А. Наименование операций. 

Б. Эскиз обработки.

 



В. Оборудование и инструменты.

Г. Производственный процесс.
8. В разработку творческого проекта не входит:



A. Поиск альтернативных вариантов.
Б. Разработка технологии изготовления изделия.



B. Защита проекта.
Г. Выбор наиболее рационального варианта из​делия 

9. В себестоимость изделия не входит:
A. Стоимость материалов.
Б. Затрата на электроэнергию.
B. Оплата труда.
Г. Цена изделия.
10. Вначале выполняется:
А. Технологическая операция.
   Б. Технологический переход 

   В. Технологический установ 

   Г. Технологический процесс
11. Частоту вращения заготовки на токарном станке ТВ-7 позволяет изменять 

А. Задняя бабка 

Б.Суппорт
 В. Коробка подач
Г.Коробка скоростей
12. Устройство для передачи движения от одно​го звена к другому
А. Машина
Б. Механизм
В. Двигатель внутреннего сгорания
     



 Г. Транспортер

 13. При точении заготовки большого диаметра на ТВ-7 скорость ее вращения

А. уменьшают

Б. увеличивают

В. Не изменяют 

14. При сверлении отверстия в заготовке на токарном станке ТВ-7 сверло совершает движение 

А. поступательное

Б. вращательное

В. Поступательно-вращательное

15. В каком случае резец токарного станка ТВ-7 больше деформируется:

А. Когда он выпущен из резцедержателя на большую длину

Б. Когда он выпущен из резцедержателя на меньшую длину

В. Когда он выпущен из резцедержателя на оптимальную величину
16. При измерении диаметра заготовки, обрабатываемой на ТВ-7, необходимо:

А. Выключить станок ТВ-7

Б. Выключить станок ТВ-7 и выполнить измерение диаметра заготовки

В. Выполнить измерение диаметра заготовки

17. При сверлении глубокого отверстия сверло иногда заклинивает. Что необходимо делать, чтобы его избежать?

А. Периодически вытаскивать сверло из отверстия

Б. Работу останавливают и крючком снимают стружку

В. Смазывают сверло в процессе сверления
Г. Периодически вытаскивать сверло из отверстия
    и смазывать его
18. По вершине конуса задней бабки токарного станка  ТВ-7 настраивается:
A. Задняя поверхность лезвия резца.
Б. Передняя поверхность лезвия резца.
B. Вершина лезвия резца.
Г. Угол заострения лезвия резца.
19. Глубину точения детали  наТВ-7 настраивают по:
A. Суппорту.
Б. Линейке.
B. Лимбу.
Г. Штангенциркулю.
20. Общее в сверлении и фрезеровании на стан​ках школьного типа:
A. Способ крепления режущего инструмента.
Б. Подача заготовки со столом.
B. Подача режущего инструмента.
Г. Вращение режущего инструмента.
21. Резьбу в отверстиях нарезают:
A. Плашкой.
Б. Метчиком.
B. Шпилькой.
Г. Воротком.
22. Каким инструментом нарезают наружную резьбу?

А. метчиком

Б. сверлом

В. Плашкой
Блок 2. Выбери правильные  ответы
Задание 1. Укажи резец для обработки поверхности заготовки (указано стрелкой)
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Задание 2. При нарезании резьбы плашкой иногда возникают дефекты

А. Шероховатая или рваная нарезка

Б. Резьба неполного профиля 

В. Перекос резьбы

Г. Поломка метчика

Д. Поломка плашки

Е. Поломка заготовки

 Оценка текущих и итоговых знаний и умений обучающихся производится  по пятибалльной системе.
 Ставится отметка:
«3» — за 41-60% правильно выполненных заданий,
«4» — за 61-80% правильно выполненных за​даний,
«5» — за 81-100%правильно выполненных заданий.
По количеству правильных ответов:

«3» — 13-18 правильно выполненных заданий,
«4» — 19-24 правильно выполненных заданий,
«5» — 25-30 правильно выполненных заданий.
Эталон
Блок 1. 1-Г, 2-В, 3-В, 4-Б, 5-Г, 6-В, 7-Г, 8-В, 9-Г, 10-В, 11-Г, 12-Б, 13-А, 14-А, 15-А, 16-Б, 17-Г, 18-В, 19-В, 20-Г, 21-Б, 22-В. 
Блок 2. Задание 1. 1-Б, 2-А, 3-Б, 4-А. Задание 2. А,Б,В,Д.

Приложение 3

Технологические карты

на изготовление приспособлений

для ТО автомобилей ВАЗ.
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